sistem TACK

Sastavni delovi sistema

* fiks ankeri - za priévricivanje

kotvi na objekat

* plasti¢ne podloske - u slu¢aju
zahteva za termoprekidom

* kotve - podesivi noseéi elementi

* noseci aluminijumski profil - vertikalni
i horizontalni

* sredstva za lepljenje - polu-te¢na

ili u trakama

* fasadna obloga *

* za montazu fasadnog sklopa se koriste
spojna sredstva prema tehni¢kim uputstvima

Tehnicki opis sistema

Sistem aluminijumske podkonstrukcije namenijen prihvataniju ravnih ploca fiksiranih vezom nevidljivom sa lica fasade
tehnikom leplienja ploéa za noseci sklop. Ovaj mokri postupak montaze zbog svoje specifi¢nosti zahteva pripremne
radnje kako u radionici tako i na gradilistu. Pruza fleksibilnost u izboru obloge, njenom dizajnu i estetskom
oblikovaniju sa moguénoscu kombinovanja nepravilnih oblika i forme na fasadi.

Postupak montaze:

a) Postupak montaZe startuje sa razmeravanjem i obeleZavanjem pozicija nosecih profila

b) Nose¢i profil se u projektovanom rasteru postavlja na mestima vertikalnih /horizontalnih spojeva/fuga fasadnih ploéa ili izmedu istih (u
slu¢ajevima velikih dimenzija polja). Maksimalna preporuéena duZina noseéih profila je 3,5m , a maksimalno rastojanje izmedu noseceih
profilaje 1,5m.

c) Fiksiranje nosecih profila se vrsi kotvama, koje omoguéavaiju fino pode3avanje/pozicioniranje nosecih aluminijumskih profila u svim
pravcima, kako bi se dobila potpuno ravna povriina fasade. Maksimalna preporuéena udaljenost kotvi je 1,5m (definisano statickim
racunom). Njihov spoj sa vertikalama se ostvaruje u vidu brezona ili pop-zakivaka kroz otvore u ankerima koje omogucuju kako fiksnu vezu,
tako i dilatirajuéu vezu. Ukoliko postoji zahtev za termoprekidom, neophodno je kao tampon sloj, izmedu punog dela zida i aluminijumskih
kotvi, postaviti plastiéne podloske.

d) Obrada izabranog tipa panela se vrii samo isecanjem ploc¢a na ugradnu meru. Tako isporuéene ploée se na licu mesta ili u radionickim
uslovima blizu gradili$ta pripremaiju istovremeno sa noseéim profilima na nadin koji sam proizvodac lepka propisuje postupak najéesée
sledeéim redosledom:

- Ruénom vibro-slajfericom se vrsi ¢iséenje nosecih profila celom dodirnom povrsinom, kao i fasadanih plo¢a na mestima dodira sa nosec¢im
profilima

- Cistom krpom natopljenom sredstvom za &i$éenje preporuéenim cleaner-om se obridu noseéi profili i ploge na tretiranim povriinama

- Na istim povrinama se nanose preporuceni prajmeri sredstva koja omogucavaiju bolje prianjanije lepka

- Na nosecim profilima se postavljaju obostrano lepljive montazne trake, koje imaju zastitnu foliju, i to paralelno vz predvideni pravac
nanosenja lepka. Traka je bliZze pozicionirana predvidenom spoju fasadnih obloga tj. fugi. One imaju ulogu privremenog fiksiranja dok
osnovno sredstvo za spajanje (lepak) ne dobije svoju punu adhezivnu moé. Takode osigurava ravnomerno nanosenje lepka, najéesée debljine
oko 3mm.

- Paralelno uz postavljenu traku se nanosi silikonski lepak koji ima ulogu glavnog vezivnog /spojnog sredstva obloge i podkonstrukcije

- Skida se zastitna folija sa obostrano lepljivih montaznih traka

- Pripremljene fasadne ploce se prihvataju i pozicioniraju na predvideno mesto na fasadi sa predvidenom fugom izmedu ploé¢a od 8-20mm.
Kada su ploée veéih dimenzija u pitanju, preporuka je da se to radi uz pomoé ruénih vakum prihvatnika.
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Tehnicki detalji
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FIKSIRANJE ADHEZIONIM SREDSTVIMA
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