TEHNOMARKET

EKSTRUZIJA ALUMINIJUMA

*TEHNOMARKET - uputstvo za formiranje krojnih listi za CNC obradu panela*
Pancevo, septembar 2024.

Postovani,

Pred Vama je uputstvo za formiranje krojnih listi za CNC, masinsku obradu panela. Nudimo Vam
obradu panela na najsavremenijoj CNC masini francuskog proizvodaca MECA. Masinskom obradom je
obuhvaceno krojenje panela prema specifikaciji klijenta ili njihovih projektanata. Kako bi u pripremi krojnih
listi imali Sto manje nedoumica i kako bi posao tekao optimalno za sve ucesnike, molimo da detaljno

proucite ovo uputstvo.

FORMAT CRTEZA | OSNOVNE SMERNICE ZA NJEGOVU IZRADU

Fajl u kome je crtez mora biti ekstenzije *.dwg ili *.dxf! Ako se priprema vrsi u COREL Draw-u ili
nekom slichom programu molimo Vas da izvrsite eksportovanje fajla u *.dwg format i to u najniZoj
ponudenoj verziji AutoCAD-a (padajuci meni file, opcija export...).

Delovi crteza koji predstavljaju putanje kretanja razlicitih alata (glodala) kao i razli¢iti pomocni
elementi kojima se daju potpunije informacije o Semama na crtezu moraju se crtati u zasebnim lejerima

(layer-ima)!
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prikaz broj 1: izgled tablice lejera u CAD programu

1. ISECANJE / ISECANJE IZNUTRA

- Crta se u posebnom lejeru: Layer — ISECANIJE ili ISECANJE IZNUTRA; Linetype - default; Lineweight -
default; Color - by layer (black/J}{Hiey za ISECANJE i [[iETAatle za ISECANJE IZNUTRA)

- Elementi koji karakteriSu secenje i prosecanje moraju biti predstavljeni u jednoj zatvorenoj (closed)
poliliniji (polyline) — sugestija: za formiranje ovih linija koristiti komande POLYLINE (polyline) i PEDIT
(polyline edit) u CAD programu. Kod kompleksnijih figura obavezno proveriti da li je polilinija zatvorena
(closed - YES).
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- Kontura secenja (polilinija) se crta bez tehnoloSkog dodatka za glodanje (realna mera gotovog
komada, CAM softver automatski koriguje putanju glodala za njegov precnik — najces¢e 4mm).

- Ukoliko se vrsi krojenje jedne ili vise kontura (zatvorenih polilinija) koje su jedna unutar druge (na
primer kod isecanja slova Q, A, D, R, B, O, P, D), obavezno obratiti paznju na to $ta je u kom lejeru jer u
lejeru ISECANJE glodalo iseca po spoljasnjosti konture, a u lejeru ISECANJE IZNUTRA po unutrasnjosti
konture (otvori npr.).

2. USECANJE 90 / USECANJE 135 / USECANJE RAVNO

- Crta se u posebnim lejerima: Layer - USECANJE 90, USECANIJE 135 ili USECANJE RAVNO; Linetype -
default; Lineweight - default; Color - by layer ( za 90°, blue za 135° i za ravno).

- Linije usecanja glodalom za razlic¢ita Zljebovanja moraju biti u odgovarajuéim lejerima.
- Na crteZu se linijom prikazuje osna putanja glodala.
- Glodalo za usecanje moze biti:

- 90° - za savijanje panela pod uglom od 90° i vise

- 135° - za savijanje panela pod uglom od 45° i vise

- ravno (,,bull nose” Zljeb)- za specijalne potrebe.

Standardno, za al. komp. panele debljine 4mm sa limovima 0,5mm dubina Zljebovanja je ~3,35mm (da
ostane ~0,65mm materijala).

3. KOTE | TEKST

- Crta/pise se u posebnom lejeru: Layer — KOTE | TEKST; Linetype - default; Lineweight - default; Color
- by layer (red).

- Ovi delovi crteza moraju biti na posebnom layer-u kako bi se mogli izolovati od elemenata koji se
koriste za putanje glodala i sl.

- Ovaj lejer se koristi za sve napomene, informacije i pojasnjenja koja su krajnje pozeljna u cilju
objasnjenja specifi¢nosti obrade.

- Kotiranje nije obavezno jer se podrazumeva da je crtez u razmeri 1:1. To prakti¢no znaci da jedna
jedinica (unit) u CAD crteZu predstavlja 1mm u realnosti (posto je re¢ o masinskom crtezu).
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4. TABLA

- Crta se u posebnom lejeru: Layer - TABLA; Linetype - default; Lineweight - default; Color - by layer

lyellow|8

- Preporuceni tip linije za ovaj lejer je pravougaona (rectangle) ili bilo koja zatvorena polilinija koja
odgovara geometriji ploce koja se obraduje.

- Voditi raCuna o dimenzijama tabli koje trenutno imamo na lageru da ne bi doSlo do pogresne
optimizacije! Informacije mozete dobiti od nasih menadZera prodaje (videti u kontaktima — str. 7).

nalog: ime firme 230/

tip panela: ...

dimenzija table: 1250x4000x4mm
boja: ...

ukupan broj tabli: 3

Sarza:

rok: DD.MM.GG.

proizvodni
smer table

Sema 1 -kom. 3

¥ == == F g Ees =y,

tip 1 tip 1 tip 1 tip 5 ,
tip6 |
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prikaz broj 2: primer jedne proste krojne liste

5. OZNACAVANIJE PLITKO

- Crta se u posebnom lejeru: Layer - OZNACAVANIE PLITKO; Linetype - default; Lineweight - default;
Color - by layer (dark gray).

- Ova obrada se koristi za obeleZavanje (pocetka rolovanja panela na primer). PovrSina panela se
ovom obradom plitko ugravira (oko 0,2mm).
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* OSTALE NAPOMENE

1. VAZNO!!! — Za sve crteZe (ukoliko nije drugacije napomenuto) podrazumeva sa da su crtani sa
poledine table jer je najce$ce to povrsina koja se Zljebuje!!!

2. Linije u lejeru ISECANJE ne smeju se preklapati!

3. Crtez ne sme sadrzati tacke (nodes / dots / points)!... osim u specijalnim slu¢ajevima kad to morate
napomenuti (npr. za izradu otvora Sirine samog glodala)

4. Voditi racuna o velicini sitnih krojenih detalja zbog dimenzije glodala!

5. Optimizaciju tabli i dizajn krojenih elemenata odredujete iskljucivo i samo vi (kao narucioc) i svaka
nasa izmena na vas eventualni zahtev mora biti potvrdena pisanim putem sa vase strane!

6. Kontura panela, restla ili bilo kog elementa (pripremka) na kome se vrsi obrada, se obavezno iscrtava!

7. Voditi rac¢una da se smer na Semama za krojenje (i elemenata na njima) podudara sa smerom
elemenata u projektu fasade. Smer, odnosno strelica pri svakoj Semi operaterima na masini govori
kako da poloZe panel na radni sto (folija na licu panela poseduje strelicu koja oznac¢ava smer u kome
je proizveden). Pri montazi, svi iskrojeni elementi trebalo bi da se uvek orijentiSu u istom smeru
(narocito ako se postavljaju u istoj fasadnoj ravni). Ukoliko se ovo ne ispostuje moZze doci do pojave
razli¢itog presijavanja elemenata!

8. Prilikom narucivanja tabli obratititi paznju na datum proizvodnje istih (proizvodna $arza). Ovo je
neophodno jer je opSte poznata pojava da, kod gotovo svih tipova panela postoji mogucnost
minimalnog odstupanja u nijansi ako su paneli razli¢itog datuma proizvodnje (bitno za pozicije radova
koje se nastavljaju u istoj fasadnoj ravni. Sa druge strane za povrsine koje nisu u kontinualnoj
fasadnoj ravni ove eventualne razlike tesko su primetne!

9. Moguce je panel obraditi sa nali¢ja a naknadno i sa lica ali samo uz detaljno objasnjenje u crtezu -
skupa varijanta zbog nuznog visoko preciznog pozicioniranja/fiksiranja komada.

10. Elemente koji se isecaju redati od donjeg levog ugla table i to tako Sto ée se ivice elementa poklapati
sa ivicom table (ako se ne radi o ortogonalnim elementima ovo naravno ne mora da bude pravilo).
PozZeljno je da razmak izmedu krojenih elemenata na istoj Semi bude 4,01mm, a nikako preko 8mm
(za al. limove to je 6,01mm, a nikako preko 12mm).
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prikaz broj 3: detalj crteza (prikaz optimalnog razmaka od 4,01mm do 8mm)

11. Obaranje isecenih ivica pod uglom od 45° na crtezu se prikazuje kao linija u lejeru USECANJE 90 koja
je za Imm udaljena od ivice koja Zeli da se obori i to ka spoljasnjosti isecene konture ili jednog njenog
dela. To se prakti¢no vrsi dodatnim usecanjem pored izvrSenog isecanja.

12. Busenje otvora se oznacava krugom precnika koji je za najmanje 0,01mm veci od precnika glodala, sto
znaci da je min. 4,01mm (za standardno glodalo Sirine 4mm).

13. Preporudljivo je da svaki krojeni element na crtezu obelezZite nekom oznakom pozicije (Sto kraca Sifra)
jer ée to olaksati dalji rad sa istim na projektu (nasi operateri prepisuju to permanentnim markerom
na poledinu svakog elementa).

14. Osim aluminijumskih kompozitnih panela mozemo usluZzno obradivati i druge vrste panela ali za to
obavezno konsultovati nas kadar iz sluzbe prodaje panela (videti u kontaktima - str. 7). Maksimalna
povrsina obrade radnog stola je 2000x6000mm.

15. Moguce je podesiti dubinu usecanja. Za to obavezno postaviti adekvatan komentar u samom crtezu, a
o detaljima se mozZete raspitati u nasoj sluzbi prodaje panela (videti u kontaktima - str. 7).

16. Za podatke o rolovanju panela (na primer za oblaganje stubova koji su kruzni u osnovi) obratite se
takode nasoj sluzbi prodaje panela (videti u kontaktima - str. 7).

17. Na zahtev moZemo Vam poslati uzorni fajl ili ga pak moZete preuzeti sa naseg sajta sa lokacije
http://www.tehnomarket.com/novi/?page id=829. On moze posluziti kao adekvatna osnova za
formiranje vase krojne liste i tako, i uz pomo¢ ovog uputstva, svima ustedeti dragoceno vreme!
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0 NACINU RADA

1. Krojne liste se u vidu *.dwg ili *.dxf fajlova 3alju e-mail-om na adresu bond@tehnomarket.com.
Obavezno nas kontaktirajte kako bi ste proverili da li smo primili vase crteze (ukoliko ne dobijete
izveStaj da je poruka procitana) i tom prilikom se raspitati oko mogucih termina za krojenje. Rokovi
krojenja naravno zavise od koli¢ine koja se kroji i od trenutne uposlenosti masine, ali u principu nisu
duZi od 3 dana od datuma aktivacije naloga (zavrsetka prodajne procedure).

2. Materijal se napladuje prema broju angazovanih, odnosno, nacetih tabli (restlovi ostaju vasi)! Ponuda
za uslugu masinske obrade panela (bilo nasih, bilo donetih) daje se tek nakon detaljnog uvida u vasu
krojnu listu. Kasnije eventualne izmene mogu uzrokovati promenu mogucnosti, roka, cene (racuna).

3. Roba se preuzima radnim danima (gotovo nikad subotom) iskljucivo od 7:15 do 14:45 casova na
lokaciji Skadarska 73 - TEHNOMARKET. Vozila na utovar primamo isklju¢ivo do 14:30! Posle toga
jednostavno nema nikog ko bi mogao da izda robu i prate¢u dokumentaciju.

4. Restlovi od krojenja se obavezno izdaju zajedno sa iskrojenim kasetama. Za nepreuzete restlove
TEHNOMARKET ne snosi nikakvu odgovornost! Restlovi koji se naknadno mogu krojiti bi trebalo da
budu odgovarajuéih dimenzija (npr. barem 500x1500mm) zbog minimalne kontaktne povrsine sa
obradnim stolom koji vakumski fiksira tablu. Zbog svega navedenog u ovoj tacki molimo Vas da dobro
isplanirate krojenje vasih panela i da izbegavate doradu restlova koja biva skupa, a ponekad i
nemoguca.

5. Da ne bi doslo do preuzimanja pogresnog materijala sa obrade, molimo Vas da po osobi koju Saljete
po robu posaljete specifikaciju panela ili elemenata koje imate nameru preuzeti. Takode obratite
paznju i na dimenzije tovarnog prostora angaZzovanog vozila jer su elementi ¢esto veoma veliki!
Naknadno obradivanje/skraéivanje kod nas na licu mesta nije moguce zbog konstantne uposlenosti i
striktnih planova rada tokom radnog vremena.

6. Ukoliko po robu dolazi trece lice, nuzno je prodajnoj sluzbi dostaviti obavestenje zvani¢nim dopisom
(sa svim detaljima... koga ovlaséujete? kad dolazi? ko je u pitanju? tablice vozila? da li predajemo
original papire ili samo ru¢nu otpremnicu?...).
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Blagodarimo na paznji i vremenu izdvojenom da se uputite u sve $to ovaj dokument od informacija pruza.

TEHNOMARKET tim se nada da ¢e vam iskustvo rada sa nama u nastavku biti prijatno pa se unapred

radujemo prijemu vasih kvalitetno izradenih krojnih listi. Za dodatne informacije stojimo vam na usluzi!

Sve najbolje!

TEHNOMARKET - sluZzba prodaje panela

KONTAKTI:

Vanja Kajtez
bond@tehnomarket.com

podrska u prodaji panela (lagerska prodaja)
+381 13307 747
+381 69 84 79 047

Nikola Lapadat
nikola@tehnomarket.com

menadzZer prodaje panela (projektni upiti)
+381 13 307 707
+381 69 84 79 007

adresa: Skadarska 73, Pancevo (Srbija)

Tehnomarket d.o.o.

Skadarska 73

26000 Pancevo, Srbija  reg.br.: 22608179905  gif.del.: 2511 Tel: +381 13 307 700
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