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ALUMINIUM STANDARD

Žleb
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Канавка
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Uputstvo
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Manual
Pуководство

Moment inercije
Moment of inertia
Mомент инерции

Ugaona spojnica
Corner joint

Угловое соединение

Aluminijumski profil
Aluminium profile

Алюминиевый профиль

TMA3

923

Oznaka
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метка

Oznaka
Mark
метка
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Profili
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TMA23
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TMA17

TMA6TMP6

TMA17
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TMA38

TMA14 TMA18

30,18

15,79

TMA39

TMA37

0,925

TMH9
Putujuća prečka

French casement adaptor

kg/m`

TMH11

TMH33

TMH1

TMH34

1,148

Štok

Frame

0,979

1,243

1,312

0,245

0,218

0,456

0,523

Krilo

Casement

Krilo / Prečka

Casement / T profile 

Štok

Frame

TMH35

TMH36

TMH37

TMH38
Profil grilje

Shutters profile

Uložak za krilo

Casement insert

Poklopac krila

Casement cover

Nosač četkice

Brush holder

Cтворка

Соединительный профиль

Рама

Рама

Cтворка / T профиль

Вставка створки

Криша створки

Держатель щетки

Ставни профил

Oznaka
Mark
Maрк

Opis
Description
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Uputstvo
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Manual
Pуководство

Sistem
System

Cистема

Sadržaj
Content

Cодержание

Aluminijumski profil
Aluminium profile

Алюминиевй профиль

Zaptivka
Gasket

Прокладка

Revizija kataloga
Revision of the catalog
Пересмотр каталога

Razmera
Drawing scale

Mасштабная линейка

Numeracija strane
Page number

Hомер страницы

Uvod
Introduction

Bведение

R1:12020.G1 2.2

TMH1 TMH33

TMH36

Naš brend
Our brend

Hаша марка



Simboli
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Symbols
Символы

G
Pozicija
Position
Положение

Iseći
Cut
Pезать

Izbušiti
Drill
Cверлить

Zategnuti
Tighten
Затянуть

Ušrafiti
Screw in
Bвернуть

Lepiti
Glue
Kлеить

Zaptivna masa
Sealant
Герметик

Q
Okrenuti
Rotate
Bращать

Opterećenje vetrom
Wind load
Bетровая нагрузка

Čistač
Cleaner
Cредство для чистки



Limiti
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Limits
Лимит

H

L

Two point support   
MONTAŽA SA OSLONCEM U DVE TAČKE

f max= 5
384 x qLH

EI < f doz.
4

o max= 18 x qLH
W < o doz.

2

H
VERTIKALNI MEĐUOSOVINSKI RASPON

cmAxial spacing - vertical

L
HORIZONTALNI MEĐUOSOVINSKI RASPON

cmAxial spacing - horizontal 

q OPTEREĆENJE N/cmloading 
2

E MODUL ELASTIČNOSTI ALUMINIJUMA‚ 7000000 N/cmAluminium modulus of elasticity

I
MOMENT INERCIJE

cmMoment of inertia
4

W
OTPORNI MOMENT

cmModulus of section
3

f max
MAKSIMALNI UGIB

cmMax. deflection

o max
MAKSIMALAN NAPON

N/cmMax. pressure
2

f doz.
MAKSIMALNI DOZVOLJENI UGIB

cmMax. alowed deflection 

o doz.
MAKSIMALAN DOZVOLJENI NAPON

N/cmMax. alowed pressure
2

Mонтаж опираясь на двух точках

Oсевое расстояние по вертикали

Oсевое расстояние по горизонтали

Hагрузка

Модуль упругости алюминия

Момент инерции

Модуль сопротивления раздела

Максимальное отклонение

Максимальное напряжение

Максимально допустимое отклонение

Mаксимальное допустимое напряжение



A

TMH33 1200 2400

Max.
A (mm)

Max.
H (mm)

340

Min.
A (mm)

Min.
H (mm)

100

Max.
(kg)

470

Krila
Casement
Cтворкe

Limiti
Limits
Лимит

Primer
Example
Пример

q = 600 Pa f doz. = H
300 EN 12211
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H1 (mm)

380
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H
1

TMH33 1200 2400

Max.
A (mm)

Max.
H (mm)

340

Min.
A (mm)

Min.
H (mm)

100

Max.
(kg)

940

Krila
Casement
Cтворкe

1310
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H1 (mm)

Max.
H1 (mm)

380
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H

H
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Aluminijum 6063
Aluminium 6063
Aлюминий 6063

EPDM

Pokretna ili fiksna lamela
Moveable or fixed louver shutter

Подвижная или неподвижная жалюзи

Identifikacija sistema
System identification

Cистема идентификации
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0,925

TMH9
Putujuća prečka

French casement adaptor

kg/m`

TMH11

TMH33
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TMH34

1,148

Štok

Frame

0,979

1,243

1,312

0,245

0,218

0,456
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Profiles

Krilo

Casement

Krilo / Prečka

Casement / T profile 

Štok

Frame

TMH35

TMH36

TMH37

TMH38
Profil grilje

Shutters profile

Uložak za krilo

Casement insert

Poklopac krila

Casement cover

Nosač četkice

Brush holder

Iy
Ix

cm4

17,01

10,31

21,95

13,60

8,87

6,06
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a
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TMA23

TMA1

TMA22

TMA2

TMP6

TMA17

TMA6TMP5

TMA17

27,22

17,32

TMA38

TMA14 TMA18

30,18

15,79

TMA39

TMA37

Профили

Cтворка

Соединительный профиль

Рама

Рама

Cтворка / T профиль

Вставка створки

Криша створки

Держатель щетки

Ставни профил

Oznaka
Mark
Maрк

Opis
Description
Oписание

TMP6

TMA17

TMP5

TMA18
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0,245 kg/m`

0,218 kg/m`

2

TMH35

TMH39TMH38 TM30

TMH36

0,187 kg/m`
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0,195 kg/m`
TM8
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TMB62
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2
0
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TM31
0,297 kg/m'
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TMGP3-L

TMGP3-D

TMGP2-L

TMGP2-D

TMGP3-L

TMGP3-D

TMGP2-L
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Lista pratećeg materijala
Accessories list

TMH9

Čep za profil krila 
TMH33 (desni)
Casement profile 
plug TMH33 (right)
Затычка 
соединительнoгo 
профилa двойной 
створки

Čep za profil putujuće 
prečke TMH9 (levi)
French casement adaptor 
profile plug TMH9 (left)
Затычка 
соединительнoгo 
профилa двойной створки

Čep za profil krila 
TMH33 (levi)
Casement profile plug 
TMH33 (left)
Затычка 
соединительнoгo 
профилa двойной 
створки

TMGP2-D

TMGP2-D

Čep za profil putujuće 
prečke TMH9 (desni)
French casement adaptor 
profile plug TMH9 (right)
Затычка 
соединительнoгo 
профилa двойной 
створки

(  TMGP2-L  )

TMH33

TMGP3-L
(  TMGP3-D  )

Cписок aксессуаров



Rotiranje lamele u okviru rama
Rotation of shutters within a frame
Вращение жалюзи в рамке

Umetak za lamelu grilja (par)
shutter insert (pair)
вставка затвора (пара)

2020.G1 4.2

TMGP1

63.5

2
4

1
3

3
-5

2
-3

TMG5

TMG6

TMG6

Lista pratećeg materijala
Accessories list

Cписок aксессуаров

EPDM zaptivka lamele
EPDM shutter gasket
EPDM прокладка ламели

EPDM zaptivka krila
EPDM casement gasket
EPDM прокладка створки

TMG5 TMG6
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971970974 972

Četkice
Brushes
Шетки

TMHP1

TMH9

Čep profila veze dvokrilnog prozora
Double casement connection profile bung
Затычка соединительнoгo профилa двойной створки

Lista pratećeg materijala
Accessories list

Cписок aксессуаров

*Odabir artikla u zavisnosti od projektovane visine zazora.
*Article selection in accordance with designed gap height.
*Выбор изделия в соответствии с необходимой высотой зазора.



TMA1 TMA2

TMA17 TMP6
Spojnica u peru za TMH1, TMH11
Thorn clip for TMH1, TMH11
Клип в шипe (TMH1, TMH11)

Spojnica u peru za TMH1
Thorn clip for TMH1
Клип в шипe (TMH1, TMH11)

Patent ugaona spojnica za TMH1
Spring bolt corner joint for TMH1
Угловое соединение с пружинным болтом для TMH1

Patent ugaona spojnica za TMH11
Spring bolt corner joint for TMH11
Угловое соединение с пружинным болтом для TMH11

Ugaone spojnice
Corner joints

2020.G1 4.4

27 28.2

27

31.
5

28.2

14.5

TM18
Spojnica u peru za TMH33
Thorn clip for TMH33
Клип в шипe TMH33

Угловое соединениев



TMA14

TMA37

41.5

41.5

49

41

Patent ugaona spojnica za TMH33
Spring bolt corner joint for TMH33
Патент угловое соединение для TMH33

Patent ugaona spojnica za TMH34
Spring bolt corner joint for TMH34
Патент угловое соединение для TMH34

2020.G1 4.5

Ugaone spojnice
Corner joints

Угловое соединениев



TMA23

2020.G1 4.6

27.9

81

31.7

27.9

81

14.3

Štipajuća ugaona spojnica za TMH1
Crimping corner joint for TMH1
Oпрессовки yгловое соединение для TMH1

TMA22
Štipajuća ugaona spojnica za TMH11
Crimping corner joint for TMH11
Oпрессовки yгловое соединение для TMH11

Ugaone spojnice
Corner joints

Угловое соединениев



TMA38

TMA39

83

32

41

41

83

41

Štipajuća ugaona spojnica za TMH33
Crimping corner joint for TMH33
Oпрессовки yгловое соединение для TMH33

Štipajuća ugaona spojnica za TMH34
Crimping corner joint for TMH34
Oпрессовки yгловое соединение для TMH34

Ugaone spojnice
Corner joints

Угловое соединениев

2020.G1 4.7
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Mehanizam pokretnih lamela
Moveable shutters mechanism
Механизм подвижных жалюзи

Regulator pozicije lamelа grilje
Shutter position regulator
Регулятор положения жалюзи 

Pogonska ručica
Handle
Ручка

Mehanizam za pokretanje lamela
Moveable shutters mechanism
Механизм подвижных жалюзи

Kompenzator početne lamele
Initial lamella compensation plug
Начальный компенсатор ламелей

28

3
00

0m
m

0GH35UN52316
par/pair/пара

299995325101
desni/right/правo

299995325201
levi/left/осталось

099995480.0

099993033.0
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Mehanizam pokretnih lamela
Moveable shutters mechanism
Механизм подвижных жалюзи

Automatski držač krila grilje
Automatic shutter stop
Автоматическая остановка ставни

099993003001

Automatski držač krila grilje
Automatic shutter stop
Автоматическая остановка ставни

099993016001

44

50

54

60

9Ø
6

3
5

120

109

115

119

125

9Ø
6

120

3
5



Oznaka
Mark
Maрк

Pak.
Pack
Упак.

Boja
Color
Цвет

Lepak i zaptivna masa za alumijum
Glue and sealent for aluminium
Клей и герметик для алюминия

Reca

Simbol
Symbol
Симбол

Opis
Description
Oписание

Proizvođač
Manufacturer
Производитель

MS Polymer S78 310 ml

MS Polymer 089322 310 mlWürth

Transparentno / Transparent / Прозрачный

Crno / Black / Черный

Sivo / Gray / Серый

Belo / White / Белый

Lepak za spojnice
Corner joint glue
Клей для углового соединения

3M

Scotch weld
poliuretane
multi purpose
adhesive 5005

310 ml

Dvokomponentni lepak
Two-component glue
Клей двухкомпонентный

900 ml

Lepak za gumu
Gasket glue
Клей для прокладки

3M RT3500B 20 g

189309631 20 gWürth

Lepak za drvo
Glue for wood
Клей для дерева

Würth 892100180 500 g

Čistač
Cleaner
Cредство для чистки

Reca Arecal 0895410500 500 ml

Ručna presa
Hand press
Ручной пресс

Bisal TMH M1 1

Pneumatska presa
Pneumatic press
Пневматический пресс

Bisal TMH P1 1

Lepak
Glue
Клей

325123

Illbruck

Illbruck kom

 332201

Mešač
Mixer Glue
Смеситель Клей

2020.G1 4.10

Ostali materijal i oprema
Other materials and equipment

Другие материалы и оборудование
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Detalj
Detail

22.2 83

5
3

2

107.2

TMH33

R1:1

50.2 5 50

TMH36

39.6 83

5
3

2

124.6

TMH1 TMH33

67.6 5 50

TMH36

Stublina
2024P / 2025P

TMH11

Узел

Grilja (Fiksna)
Shutters (Fixed)
Cтавни (фиксированные)

TMG6
TMA18

TMA17

TMA2
TMA22

TMP5

TMP5

TMA14
TMA38

Stublina
2024P / 2025P

TMG6
TMA18

TMA17

TMA1
TMA23

TMP6

TMP6

TMA14
TMA38
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283 5 83
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09

2

175

TMH33 TMH33TMH9

R1:1

T
M

H
36

T
M

H
36

Detalj
Detail

Узел

Grilja (Fiksna)
Shutters (Fixed)
Cтавни (фиксированные)

TMG6

TMA18

TMA14
TMA38

TMA14
TMA38

TMHP1
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TMH33

TM
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TMGP1
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TMGP1

5
0

TMH36

TMH11

Detalj
Detail

Узел

Grilja (Fiksna)
Shutters (Fixed)
Cтавни (фиксированные)

TMA14
TMA38

TM
P6

TM
P6 TMA1

TMA23
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A1

7
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8
TM
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6

TMA14
TMA38
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7
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8
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G
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972

6
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TMH34
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TMGP1
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TMH35

T
M

H
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T
M

H
35

972

8
3

1
0

TMH33

TMH37

6
0

TM
30

TMGP1

Detalj
Detail

Узел

Grilja (Fiksna)
Shutters (Fixed)
Cтавни (фиксированные)
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22.2 83
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107.2

TMH33

TMG6

50.2 5 50

TMH1 TMH33
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67.6 5

Stublina
2024P / 2025P

TMH11
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39.6 83 6.6

129.2
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E
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IN
P
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T

Detalj
Detail

Узел

Grilja (Pokretna)
Shutters (Operating)
Cтавни (сдвижные)

TMG6
TMA18

TMA17

TMA1
TMA23

TMP6

TMP6

TMA14
TMA38
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6.683 5

184.2

TMH33 TMH9

E
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T
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S
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P
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S
T

6.6

TMH33

83

Detalj
Detail

Узел

Grilja (Pokretna)
Shutters (Operating)
Cтавни (сдвижные)

TMG6

TMA18

TMA14
TMA38

TMA14
TMA38

TMHP1
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TMH33
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TMH35

TMH39

Detalj
Detail

Узел

Grilja (Pokretna)
Shutters (Operating)
Cтавни (сдвижные)

TMA14
TMA38

TM
P6
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P6 TMA1

TMA23
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7

TM
A1

8
TM

G
6

TMA14
TMA38

TM
P5

TM
P5 TMA2

TMA22

TM
A1

7

TM
A1

8
TM

G
6

TM
G
5

TM
G
5

5
5TMH38

TM
G
5

TM
G
5

TMH33

TMH35

TMH39

TMH38



2020.G1 5.8 R1:1

972

8
3

5TMH35
972

8
3

1
0

TMH33

TMH37

5
5

4
2.

2
TMH38

TMH39
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Detalj
Detail

Узел

Grilja (Pokretna)
Shutters (Operating)
Cтавни (сдвижные)
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TMH34

TMH38
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TMH1
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TMH11

TMH11

Detalj
Detail
Узел

Grilja
Shutters
Cтавни

TMG6

TMG6
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TMGP1

U
2

0
5P

14

TMH36

Detalj
Detail

Klizna grilja
Sliding Shutter
Раздвижные ставни

Узел





2020.G1 6.0

Mašinska obrada
Machining

Naslov

Hазвание
Title

Oбработка



2020.G1 6.1

Mašinska obrada
Machining

Profil mora biti stabilno oslonjen.
Profile must be firmly supported.
Профиль должeн быть стабильный.

R1:2

TMH1
TMH11

Oбработка



2020.G1 6.2

Mašinska obrada
Machining

TMH33

R1:2

Oбработка

Profil mora biti stabilno oslonjen.
Profile must be firmly supported.
Профиль должeн быть стабильный.



2020.G1 6.3

Mašinska obrada
Machining

14.2

5
.2

3
4.

7
5

.2

14.2

5
.2

3
4.

7
5

.2

Oбработка

Profil mora biti stabilno oslonjen.
Profile must be firmly supported.
Профиль должeн быть стабильный.



2020.G1 6.4

Mašinska obrada
Machining

TMH34

R1:2

TMH35

Horizontalni presek
Horizontal section
Горизонтальное сечение

TMH33 TMH34

TMH33

TMH34

14.25
.2

3
4.

7
5

.2

3
5.

2

TMH33

TMH33

1
8

4
7

18 17 18

Ø5

Ø5
Ø5

Oбработка

Vertikalni presek
Vertical section
Bертикальное сечение



2020.G1 6.5

Mašinska obrada
Machining

2

1

2

Lepak i zaptivna masa za alumijum
Glue and sealent for aluminium
Клей и герметик для алюминия

2
1 1

Oбработка

Lepak i zaptivna masa za alumijum
Glue and sealent for aluminium
Клей и герметик для алюминия

Ceo presek
Entire section
все сечение

Ceo presek
Entire section
все сечение



2020.G1 6.6

Mašinska obrada
Machining

Koristiti Torx T25
Use Torx T25
Использовать Torx T25

TMH1 TMH11

TMA17

Oбработка



2020.G1 6.7

Mašinska obrada
Machining

22.5
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Koristiti TEHNOMARKET presu.
Use TEHNOMARKET press.
Использовать ТЕХНОМАРКТ пресс

TMH1

TMA1 TMA23

R1:1

Oбработка

5 5



2020.G1 6.8

Mašinska obrada
Machining

22.522.5

Koristiti TEHNOMARKET presu.
Use TEHNOMARKET press.
Использовать ТЕХНОМАРКТ пресс

TMA2 TMA22

TMH11

R1:1

Oбработка
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2020.G1 6.9

Mašinska obrada
Machining

R1:1

T
M

H
33

18 18

Ø6

Ø6 3
7

4
7

7
1

5

TMA14 TMA38

TMH33

Oбработка

Koristiti TEHNOMARKET presu.
Use TEHNOMARKET press.
Использовать ТЕХНОМАРКТ пресс
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2020.G1 6.10

Mašinska obrada
Machining

TMH34

22.5

Ø6

Ø6
3

7

TMA37 TMA39

T
M

H
34

22.5

R1:1

Oбработка

Koristiti TEHNOMARKET presu.
Use TEHNOMARKET press.
Использовать ТЕХНОМАРКТ пресс
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TMH33

TMH33

TMH9

TMH9

TMHP1

TMHP1

2020.G1 6.11

Mašinska obrada
Machining

R1:1

Oбработка



2020.G1 6.12

Mašinska obrada
Machining

R1:1

Oбработка

6
0

TM
30

TMGP1

TM
30

TMGP1

5
0

TMGP1

45

11

35

5
0

45

Ø5.2

Ø5.2

Umetak za lamelu grilja (par)
shutter insert (pair)
вставка затвора (пара)

TMGP1

30°



M
ax

. 
55

m
m

X

TMH39

2020.G1 6.13

Mašinska obrada
Machining

R1:1

Oбработка

Kompenzacioni element - frezovati na potrebnu visinu
Compensating item - cut to calculated height
Компенсирующий элемент - резать до необходимой высоты

x - Frezovana dimenzija
x  - Cut dimension
х - Pазмер разреза

1
2.

5

H

X
X

N
o.

H (mm) 429 484 539 594 649 704 759 814 869 924 979 1034 1089 1144 1199
No. 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20

X (mm) (H - No. x 55 + 11) / 2

1254
21

1309
22



8
5

3
3.

3

Ø
17.5

10.2

Ø12

49.5

Koristiti standardna glodala
Use standard milling cutter
Используйте стандартные фрезы

2020.G1 6.14

Mašinska obrada
Machining

R1:1

Oбработка

11.5

34.5

16.5

4
5

3
1

1
6
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R

O
 1





2020.G1 7.0

Krojne liste
Cutting lists

Naslov

Hазвание
Title

Списки вырезывания



2020.G1 7.1

A

A2=A-145.2

A1=A-79.2

39.6 83

4
5

39.683

67.6

5

50

4
5

2 2

A3=A-245.2

6
7.

6

5 5
0

2

H
1=

H
-3

9.
6

H

3
9.

6

8
3

A4=A-216.8

45

45

67.6

5

50

Prozorska grilja (Fiksna)
Window Shutters (Fixed)
Cтавни (фиксированные)

Krojne liste
Cutting lists

V
R

H

A

A3= (min.300mm)

Списки вырезывания

1

3

2

4

5

6 6
1

3

7

8

9

10

11



2020.G1 7.2

Krojne liste
Cutting lists

Списки вырезывания

mm No. αa/αbi

1+1 90°/45°

x1

3

4 45°/45°

A3=A1-166 x1 90°/90°

H3=H1-167 x2

5

6 90°/90°

Profili /Profiles /Профили

A4=A1-194,4 x1 90°/90°7

x1 90°/90°

x1

8

9 90°/90°

A5=A1-170 x1 90°/90°10

A6=A1-177 xNo. 90°/90°11

TMH1
A

1+1 45°/90°H

x1

1

2 45°/45°

TMH33

TMH36

TMH34

TMH35

TMH39

TM30

kom.

штук

A1=A-79,2

H1=H-39,6

kom/pc/шт

21

opis/description/ опицание

TMA17 22

ugaona spojnica / corner joint / угловое соединение

TMP6 43 ugaona spojnica / corner joint / угловое соединение

TMA14 24 ugaona spojnica / corner joint / угловое соединение

TM18 25

TMGPL3-L 16 čep za profil krila TMH33 (levi) / Casement profile plug TMH33 (left) / Затычка соединительнoгo профилa двойной створки

7 1

No

Pribor / Hardware / Aксессуаров

TMG6

metara/meter/метр

A1+2xH1

opis/description/ опицаниеNo

Gume / Gaskets / Резина

A3=A1-166

A3=A1-166

ugaona spojnica / corner joint / угловое соединение

10
5

1 2 3 4

5 6

TMA1

spojnica u peru / thorn clip / суставы в перу

čep za profil krila TMH33 (desni) / Casement profile plug TMH33 (right) / Затычка соединительнoгo профилa двойной створки TMGPL3-D

8 97

TMGP3

8 guma na krilu  / casement gasket / прокладка на раме

972 A1-1669 četkica / brush / шетки



2020.G1 7.3

6
7.

6

5 5
0

2

H
1=

H
-3

9.
6

H

3
9.

6

8
3

45

45

A

A2=(A-160.2)/2

67.6

5

50 67.6

5

50

39.6 83 2

A1=(A-84.2)/2

A3=(A-416.2)/2

A4=(A-359.4)/2 5

61

5 5

50 50

83 83 39.683

A2=(A-160.2)/2

A1=(A-84.2)/2

A3=(A-416.2)/2

A4=(A-359.4)/2

Krojne liste
Cutting lists

V
R

A

H

A/2 A/2

2 2 2

A3= (min.300mm)

Prozorska grilja (Fiksna)
Window Shutters (Fixed)
Cтавни (фиксированные)

Списки вырезывания

1

3

6

2

4

5

7

8

9

10

11

6

3123

66
1

3



2020.G1 7.4

Krojne liste
Cutting lists

Списки вырезывания

mm No. αa/αbi

1+1 90°/45°

x1

3

4 45°/45°

A3=A1-166 x1 90°/90°

H3=H1-167 x2

5

6 90°/90°

Profili /Profiles /Профили

A4=A1-194,4 x1 90°/90°7

x1 90°/90°

x1

8

9 90°/90°

A5=A1-170 x1 90°/90°10

A6=A1-177 xNo. 90°/90°11

TMH1
A

1+1 45°/90°H

x1

1

2 45°/45°

TMH33

TMH36

TMH34

TMH35

TMH39

TM30

kom.

штук

A1=(A-84,2)/2

H1=H-39,6

kom/pc/шт

21

opis/description/ опицание

TMA17 22

ugaona spojnica / corner joint / угловое соединение

TMP6 43 ugaona spojnica / corner joint / угловое соединение

TMA14 44 ugaona spojnica / corner joint / угловое соединение

TM18 45

TMGPL3-L 26 čep za profil krila TMH33 (levi) / Casement profile plug TMH33 (left) / Затычка соединительнoгo профилa двойной створки

7 2

No

Pribor / Hardware / Aксессуаров

A3=A1-166

A3=A1-166

ugaona spojnica / corner joint / угловое соединение

10
5

1 2 3 4

5 6

TMA1

spojnica u peru / thorn clip / суставы в перу

čep za profil krila TMH33 (desni) / Casement profile plug TMH33 (right) / Затычка соединительнoгo профилa двойной створки TMGPL3-D

9 117

TMGP3

H4=H-70 x1 90°/90°12
TMH9

TMG6 A1+3xH1

opis/description/ опицаниеNo

Gume / Gaskets / Резина

guma na krilu  / casement gasket / прокладка на раме

metara/meter/метр

972 (A1-166)x211 četkica / brush / шетки

8 1TMHP1

8

čep profila veze dvokrilnog prozora / double casement connection profile plug / затычка соединительнoгo профилa двойной створки

9 1TMGP2-Dčep profila veze dvokrilnog prozora / double casement connection profile plug / затычка соединительнoгo профилa двойной створки

10

10



2020.G1 7.5

39.6 83 6.6

67.6

5

50

39.6836.6

67.6

5

50

A

A2=A-145.2

A1=A-79.2

A3=A-245.2

A4=A-216.8

Grilja vrata (Pokretna)
Door Shutters (Operating)
Cтавни (сдвижные)

V
R

53

3
3

5
0

45

6
7.

6
55

0
8

3

H

H
1=

H
-3

9.
6

3
9.

6

Krojne liste
Cutting lists

5

H

A

A3= (min.300mm)

Списки вырезывания

1

3

6 6
1

3

2

4

7

4

7

5

8

8
9



2020.G1 7.6

Krojne liste
Cutting lists

Списки вырезывания

mm No. αa/αbi

x2 45°/45°

x2

3

4 45°/45°

A2=A1-66 x1 90°/90°5

Profili /Profiles /Профили

A4=A1-180 90°/90°9

x1 90°/90°7

A5=A1-170 x1 90°/90°

ref. 6.13 x2 90°/90°

TMH1
A

1+1 45°/90°H

x1

1

2 45°/45°

TMH33

TMH35

TMH39

kom.

штук

A1=A-79,2

H1=H-39,6

kom/pc/шт

21

opis/description/ опицание

TMA17 22

ugaona spojnica / corner joint / угловое соединение

TMP6 43 ugaona spojnica / corner joint / угловое соединение

TMA14 44 ugaona spojnica / corner joint / угловое соединение

TM18 45

No

Pribor / Hardware / Aксессуаров

TMG6

metara/meter/метр

A1+2xH1

opis/description/ опицаниеNo

Gume / Gaskets / Резина

A3=A1-166

ugaona spojnica / corner joint / угловое соединение

10
5

1 2 3 4

5

TMA1

spojnica u peru / thorn clip / суставы в перу

6 7

6 guma na krilu  / casement gasket / прокладка на раме

972 A1-1667 četkica / brush / шетки

TMH37

0GH35UN52316

TMH38

6

8

xNo.



2020.G1 7.7

A

A2=(A-160.2)/2

67.6

5

50 67.6

5

50

39.6 83 6.6

A1=(A-84.2)/2

A3=(A-416.2)/2

A4=(A-359.4)/2 5

5 5

50 50

83 83 39.6836.6

A2=(A-160.2)/2

A1=(A-84.2)/2

A3=(A-416.2)/2

A4=(A-359.4)/2

61

A

H

A/2 A/2 V
R

53

3
3

5
0

45

6
7.

6
5

0
8

3

H

H
1=

H
-3

9.
6

3
9.

6

Krojne liste
Cutting lists

5

A3= (min.300mm)

Grilja vrata (Pokretna)
Door Shutters (Operating)
Cтавни (сдвижные)

Списки вырезывания

2

4

7

4

7

5

8

8
9

1

3

6

3

6
1

6

3

6

3

10



2020.G1 7.8

Krojne liste
Cutting lists

Списки вырезывания

mm No. αa/αbi

Profili /Profiles /Профили

TMH1
A

1+1 45°/90°H

x1

1

2 45°/45°

kom.

штук

kom/pc/шт

21

opis/description/ опицание

TMA17 22

ugaona spojnica / corner joint / угловое соединение

TMP6 43 ugaona spojnica / corner joint / угловое соединение

TMA14 44 ugaona spojnica / corner joint / угловое соединение

TM18 45

6

7

No

Pribor / Hardware / Aксессуаров

ugaona spojnica / corner joint / угловое соединение

10
5

1 2 3 4

5 6

TMA1

spojnica u peru / thorn clip / суставы в перу

H4=H-70 x1 90°/90°10
TMH9

TMG6 A1+3xH1

opis/description/ опицаниеNo

Gume / Gaskets / Резина

guma na krilu  / casement gasket / прокладка на раме

metara/meter/метр

972 (A1-166)x2četkica / brush / шетки8

1TMHP1čep profila veze dvokrilnog prozora / double casement connection profile plug / затычка соединительнoгo профилa двойной створки

x2 45°/45°

x2

3

4 45°/45°

A2=A1-66 x1 90°/90°5

A4=A1-180 90°/90°9

x1 90°/90°7

A5=A1-170 x1 90°/90°

ref. 6.13 x2 90°/90°

TMH33

TMH35

TMH39

A3=A1-166

TMH37

0GH35UN52316

TMH38

6

8

xNo.

A1=(A-84,2)/2

H1=H-39,6

7 8
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